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1 Einleitung  

Alle Kunststoff-Oberflächen (Thermoplaste, Duroplaste, Faserverstärkte Kunststoffe (FVK), 
Farben und Lacke) sowie alle sichtbaren oder zugängigen Fugen (Kleb- und Dichtstoffe) 
werden von Licht (insbesondere UV-Licht) sowie Reinigung oder Pflege (ordnungsgemäßer 
wie auch nicht ordnungsgemäßer) beeinflusst und sind daher in regelmäßigen Abständen 
zu überprüfen (Sichtprüfung). 

Dabei unterliegen die Oberflächen unterschiedlichen Alterungseinflüssen: 

• UV-Licht (Sonnenlicht) 

• Reinigungsmittel in falscher Konzentration oder falscher Anwendung 

• Behandlungsmittel für Straßen, Gehwege oder öffentliche Bereiche  
(Salze, Laugen, Antirutschbeschichtungen) 

• Chemikalien, welche nicht betriebsgemäß vorgesehen sind   

• kupferhaltige Abriebe von Schleifleisten oder weitere in der Umgebung befindliche 
Stoffe (Stäube aus Metallen oder Metalloxiden, Salzen) 

• oder evtl.weitere 

Oberflächen unterliegen optischen wie auch funktionalen Anforderungen. 
Grundsätzlich wird unterschieden zwischen Veränderungen bei: 

• optischen Designerscheinungen 

• Schutzfunktionen gegen Korrosion oder mediale Schädigung  
(Abminderung oder Verlust der Schutzfunktion) 

• sicherheitsrelevante Funktionen (i.d.R. nicht vorgesehen) 

Mögliche Veränderung der Eigenschaften sind: 

• Ermatten, Glanzgradverlust (kann mit einem Messgerät zur Bestimmung Glanzgrad 

festgestellt werden) 

• Farbtonänderung (kann mit einem Messgerät zur Bestimmung Farbton festgestellt 

werden) 

• Erweichen, Rissigkeit, Verspröden, Härtegradänderung 

(kann mit einem einfachen Drucktest mit einem Stift-ähnlichen Gegenstand oder 

Härteprüfgerät festgestellt werden) 

• Quellen, Schrumpfen (kann rein visuell verglichen werden) 

Äußere Einflüsse können darüber hinaus überdurchschnittliche Alterung oder unzulässige 
Veränderungen und Schädigungen verursachen.  

In Bereichen: 

• ohne Lichteinfall oder  

• ohne Reinigungsmittelbeaufschlagung oder 

• ohne Niederschlag von (Kondensat-) Feuchtigkeit oder 

• ohne zusätzlich maßgebliche mechanische Beanspruchungen 

sind keine aus diesen äußeren Einflüssen resultierenden Schädigungen zu erwarten. 
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Eine Bewertung von auftretenden Beschädigungen erfolgt vorrangig sicherheitsrelevant 
und schutzrelevant, jedoch sind ebenfalls optische Veränderungen als Indiz für evtl. 
eintretende Veränderung mit Wahrscheinlichkeit einer evtl. folgenden Sicherheits- oder 
Schutzgefährdung zu berücksichtigen. 

Gegenstand sind alle Kunststoffoberflächen, welche unter Betriebs- oder weiteren 
Medieneinflüssen unzulässige Veränderungen in Optik oder Funktion erfahren. 

Die nachfolgende Prüfanweisung stellt eine Ergänzung zum Wartungs- und 
Instandhaltungsplan dar. 

Alle im nachfolgenden Dokument genannten Klebenähte beinhalten Verklebungen sowie 
Dichtfugen und werden nicht weiter unterschieden. 

Diese Überprüfung erfolgt ohne Mehraufwand im Zuge der üblichen visuellen 
Überprüfungen des Fahrzeuges. 

2 Fahrzeugbereiche 

Folgende beispielhafte Fahrzeugbereiche sind regelmäßig visuell zu überprüfen 
entsprechend Pkt. 4 und 5. 
Farbgegebene und eingefärbte Oberflächen am Wagenkasten oder Verkleidungsteilen:  

• Farb- und Konturkanten und Ecken 

• Anschraubstellen und -teile 

• Bodenplatten von unten 

Klebenähte (Dichtfugen und Verklebungen): 

• Fensterfugen 

• Fugen von Verkleidungsteilen, Übergangsstellen Fahrzeugkopf, Dachhaube je nach 

Projekt, auch zwischen abgedichteten Dachplatten und Wagenkasten 

• Fugen von Befestigungselementen im Untergestell und Dachbereich 

Kunststoffoberflächen: 

• Innenverkleidungsoberflächen 

• Schürzen- oder Fahrwerksklappen sowie Dachblenden 

• pulverbeschichtete Oberflächen wie evtl. Fensterrahmen oder Ausbauprofile 

• Falten- oder Wellenbalg 

Fußbodenoberflächen: 

• auf Abnutzung, Risse, Löcher, Abrieb, Verschleiß auf Lauf- und Nebenflächen 

• Nahtabdichtungen und Fugenversiegelungen 

• Randbereiche und Übergänge zu Verkleidungsteilen 

• auf mechanische Beschädigungen durch Schuhwerk, Spazierstöcke oder andere 

scharfe Gegenstände 
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4 Massnahmen bei Auffälligkeiten: 

1. Ausweitung der Kontrolle auf angrenzende und ähnliche Bereiche 

2. Bewertung und Abgrenzung evtl. Schädigung 

3. Beginn Ursachenfindung soweit eine spezifische Ursache vorzuliegen scheint 

4. Ausbesserung und Nacharbeit durch fachlich qualifiziertes Personal. Es ist der 

Zeichnungszustand1 lt. Stückliste wieder herzustellen. 

                                                
1 Sofern neue Erkenntnisse oder Empfehlungen von BOMBARDIER vorliegen, sind diese abweichend von 
Zeichnungen oder Stücklisten zu berücksichtigen. 



 
 

5
9
0
0
8
3
4
4
2
 

R
e
vi

si
o
n
: 

D
 

 

D
a

te
in

a
m

e
: 

5
9

0
0

8
3

4
4

2
. 

R
e

v-
D

 D
E

. 
P

rü
fu

n
g

 v
o

n
 

O
b

e
rf

lä
ch

e
n

. 
2

0
1
7

0
5

1
7

.d
o

cx
 

V
e
rt

ra
u

li
c
h

 u
n

d
 g

e
s
e
tz

li
c
h

 g
e
s
c
h

ü
tz

t 
S

e
ite

 7
 v

o
n
 1

8
 

V
o

rl
a

g
e

: 
0

0
0
1

0
8
 

A
u

sf
ü

llv
o

rs
ch

ri
ft

: 
0
0

0
3

4
5
 

 5
 

S
ic

h
tp

rü
fu

n
g

 L
a
c
k
- 

u
n

d
 K

u
n

s
ts

to
ff

o
b

e
rf

lä
c
h

e
n

 

 
(w

e
rd

e
n
 d

ie
 a

n
g

e
g

e
b
e
n
e
n
 W

e
rt

e
 n

ic
h
t 

e
rf

ü
llt

, 
is

t 
vo

n
 e

in
e
r 

u
n
zu

lä
ss

ig
e
n
 V

e
rä

n
d
e
ru

n
g
 a

u
sz

u
g

e
h
e
n
 u

n
d
 d

e
r 

S
a
ch

st
a
n
d
 a

u
fz

u
n
e
h
m

e
n
) 

P
rü

fb
e
re

ic
h

 
P

rü
f-

 
in

te
rv

a
ll
 

P
rü

f-
 

u
m

fa
n

g
  

A
n

w
e
n

d
u

n
g

s
b

e
re

ic
h

e
 

n
u
r 

S
ic

h
tp

rü
fu

n
g

e
n
 v

o
rg

e
se

h
e
n
 

 

A
u

f-
 

q
u

e
ll

e
n

 
M

u
s
te

r 
B

e
w

e
rt

u
n

g
s
k
ri

te
ri

e
n

 

U
n

k
ri

ti
s
c
h

e
 V

e
rä

n
d

e
ru

n
g

e
n

; 
 

k
e
in

e
 R

e
p

a
ra

tu
r 

e
rf

o
rd

e
rl

ic
h

, 
w

e
n

n
: 

K
ri

ti
s
c
h

e
 V

e
rä

n
d

e
ru

n
g

; 
R

e
p

a
ra

tu
r 

n
o

tw
e
n

d
ig

, 
w

e
n

n
: 

A
lle

 f
a
rb

g
e
g

e
b
e
n
e
n
 o

d
e
r 

K
u
n
st

st
o
ff

- 
O

b
e
rf

lä
ch

e
n
 

(F
a
rb

- 
u
n
d
 L

a
ck

-
o
b
e
rf

lä
ch

e
n
, 
so

w
ie

 P
u
lv

e
r-

 
u
n
d
 K

u
n
st

st
o
ff

- 
 

o
b
e
rf

lä
ch

e
n
) 

jä
h
rl
ic

h
  

(i
n
n
e
rh

a
lb

  
1
2
 M

o
n
a
te

) 
im

 R
a
h
m

e
n
 e

in
e
r 

 
a
llg

e
m

e
in

e
n
 

S
ic

h
tk

o
n
tr

o
lle

 2
 

2
0
%

 
W

ag
e
n
ka

st
e
n
 m

a
ß

g
e
b
lic

h
 

a
u
ß

e
n
, 
tlw

. 
in

n
e
n
  

V
e
rk

le
id

u
n
g

st
e
ile

 m
a
ß

g
e
b
lic

h
 

a
u
ß

e
n
, 
tlw

. 
in

n
e
n
 

X
 

(X
) 

�
 

V
e

rä
n

d
e

ru
n

g
 in

 F
a

rb
to

n
 u

n
d

 
G

la
n

zg
ra

d
 /

 M
a

tt
ie

ru
n

g
 o

d
e

r 
S

tr
u

kt
u

r,
 

�
 

L
e

ic
h

te
 M

a
rk

ie
ru

n
g
e

n
 u

n
d

 K
ra

tz
e

r 
n

u
r 

in
 d

e
n

 o
b
e

rf
lä

ch
ig

e
n

 S
ch

ic
h
te

n
,  

�
 

d
ie

 ä
u
ß

e
re

 B
e
sc

h
ic

h
tu

n
g
 m

in
d
. 
tlw

. 
ze

rs
tö

rt
 is

t 
u
n
d
 d

e
r 

G
ru

n
d
w

e
rk

st
o
ff
 

p
a
rt

ie
ll 

u
n
g

e
sc

h
ü
tz

t 
is

t.
 

(U
n
te

rw
a
n
d
e
ru

n
g

e
n
, 
R

is
se

 o
d
e
r 

B
la

se
n
 v

o
rh

a
n
d
e
n
 s

in
d
)  

G
F

K
-T

e
ile

 (
fa

se
rv

e
rs

tä
rk

te
 

D
u
ro

m
e
re

) 
 

m
it 

o
d
e
r 

o
h
n
e
 G

e
lc

o
a
t 
 

jä
h
rl
ic

h
  

(i
n
n
e
rh

a
lb

  
1
2
 M

o
n
a
te

) 

2
0
%

 
D

a
ch

b
le

n
d
e
n
 a

u
ß

e
n
 

S
ch

ü
rz

e
n
 a

u
ß

e
n
 F

ro
n
tm

a
sk

e
 

(K
o
p
f)

 F
ro

n
th

a
u
b
e
n
 

X
 

e
vt

l. 
 

G
re

n
zm

u
st

e
r 

(V
e
re

in
b
a
ru

n
g

)  

�
 

V
e

rä
n

d
e

ru
n

g
 in

 F
a

rb
to

n
 u

n
d

 
G

la
n

zg
ra

d
 /

 M
a

tt
ie

ru
n

g
 o

d
e

r 
S

tr
u

kt
u

r,
 

�
 

L
e

ic
h

te
 M

a
rk

ie
ru

n
g
e

n
 u

n
d

 K
ra

tz
e

r 
n

u
r 

in
 d

e
n

 o
b
e

rf
lä

ch
ig

e
n

 S
ch

ic
h
te

n
,  

�
 

D
e
la

m
in

ie
ru

n
g

, 
R

is
se

 o
d
e
r 

B
la

se
n
 

vo
rh

a
n
d
e
n
 s

in
d
, 

�
 

D
ie

 ä
u
ß

e
re

n
 s

ch
ü
tz

e
n
d
e
n
 

S
ch

ic
h
te

n
 m

in
d
. 
tlw

. 
ze

rs
tö

rt
 (

z.
 

B
sp

. 
F

a
se

rv
e
rs

tä
rk

u
n
g

e
n
 o

ff
e
n
 

lie
g

e
n
) 

(b
e
i F

V
K

 e
vt

l. 
G

e
lC

o
a
t;
  

b
e
i T

h
e
rm

o
p
la

st
e
n
 ä

u
ß

e
re

 S
ch

u
tz

-
L
a
ye

r 
o
d
e
r 

–
B

e
sc

h
ic

h
tu

n
g

) 
 

T
h
e
rm

o
fo

rm
in

g
-T

e
ile

  
(u

n
ve

rs
tä

rk
te

 
T

h
e
rm

o
p
la

st
e
) 

jä
h
rl
ic

h
  

(i
n
n
e
rh

a
lb

  
1
2
 M

o
n
a
te

) 

2
0
%

 
V

e
rk

le
id

u
n
g

st
e
ile

 in
n
e
n
 

V
o
u
te

n
- 

o
d
e
r 

D
e
ck

e
n
kl

a
p
p
e
n
 

in
n
e
n
 

S
ch

ic
h
tp

re
ß

st
o
ff

e
  

(H
P

L
, 
T

re
n
n
w

ä
n
d
e
, 

L
a
m

in
a
tb

e
sc

h
ic

h
tu

n
g

e
n
, 
) 

jä
h
rl
ic

h
  

(i
n
n
e
rh

a
lb

  
1
2
 M

o
n
a
te

) 

2
0
%

 
T

re
n
n
w

ä
n
d
e
 in

n
e
n
 

S
e
ite

n
w

a
n
d

ve
rk

le
id

u
n
g

e
n
 in

n
e
n
 

K
u
n
st

st
o
ff

sc
h
e
ib

e
n
 

jä
h
rl
ic

h
  

(i
n
n
e
rh

a
lb

  
1
2
 M

o
n
a
te

) 

2
0
%

 
W

in
d
fä

n
g

e
 in

n
e
n
 F

a
h
re

rr
a
u
m

-
T

re
n
n
w

a
n
d
 in

n
e
n
 (

e
vt

l. 
A

u
ß

e
n
sc

h
e
ib

e
n
, 

b
is

h
e
r 

u
n
ü
b
lic

h
) 

(X
) 

e
vt

l. 
 

G
re

n
zm

u
st

e
r 

(V
e
re

in
b
a
ru

n
g

)  

�
 

V
e

rä
n

d
e

ru
n

g
 in

 F
a

rb
to

n
 u

n
d

 
G

la
n

zg
ra

d
 /

 M
a

tt
ie

ru
n

g
 o

d
e

r 
S

tr
u

kt
u

r,
 

�
 

L
e

ic
h

te
 M

a
rk

ie
ru

n
g
e

n
 u

n
d

 K
ra

tz
e

r 
n

u
r 

in
 d

e
n

 o
b
e

rf
lä

ch
ig

e
n

 S
ch

ic
h
te

n
, 

�
 

w
a
ch

se
n
d
e
r 

S
ch

a
d
e
n
s-

 o
d
e
r 

R
is

sf
o
rt

sc
h
ri
tt
 

�
 

F
u
n
kt

io
n
 m

in
d
. 

e
in

g
e
sc

h
rä

n
kt

 is
t 

�
 

G
e
fä

h
rd

u
n
g

 v
o
n
 P

e
rs

o
n
e
n
 

w
a
h
rs

ch
e
in

lic
h
 is

t 

K
o
n
se

rv
ie

ru
n
g

sm
itt

e
l  

(W
a
ch

se
 u

.ä
.)

 

2
-3

 J
a
h
re

 
3
0
%

 
U

n
te

rg
e
st

e
ll 

D
re

h
g

e
st

e
lle

, 
F

a
h
rw

e
rk

e
 u

.ä
. 

(X
) 

(X
) 

 
B

e
sc

h
ic

h
tu

n
g

 m
in

d
. 
te

ilw
e
is

e
 v

e
rb

ra
u
 

h
a
t 

o
d
e
r 

a
b
g

e
tr

a
g

e
n
 is

t,
 s

o
 d

a
ss

 d
e
r 

U
n
te

rg
ru

n
d
 f
re

ig
e
le

g
t 

is
t.
 

 
 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  
  
  

2
 L

a
u
t 

p
ro

je
kt

sp
e

zi
fis

ch
e
m

 W
a
rt

u
n
g
s-

 u
n
d
 I
n
st

a
n
d
h

a
ltu

n
g
sp

la
n
. 



 
 

5
9
0
0
8
3
4
4
2
 

R
e
vi

si
o
n
: 

D
 

 

D
a

te
in

a
m

e
: 

5
9

0
0

8
3

4
4

2
. 

R
e

v-
D

 D
E

. 
P

rü
fu

n
g

 v
o

n
 

O
b

e
rf

lä
ch

e
n

. 
2

0
1
7

0
5

1
7

.d
o

cx
 

V
e
rt

ra
u

li
c
h

 u
n

d
 g

e
s
e
tz

li
c
h

 g
e
s
c
h

ü
tz

t 
S

e
ite

 8
 v

o
n
 1

8
 

V
o

rl
a

g
e

: 
0

0
0
1

0
8
 

A
u

sf
ü

llv
o

rs
ch

ri
ft

: 
0
0

0
3

4
5
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

  
- 

n
ic

h
t 

re
le

va
n
t 

(X
) 

w
e
n

ig
 r

e
le

va
n
t,
 n

u
r 

b
e
i g

rö
ß

e
re

r,
 a

u
g

e
n
sc

h
e
in

lic
h
e
r 

S
ch

ä
d
ig

u
n
g
 

 X
 

re
le

va
n
t 

W
e
n
n
 k

e
in

e
 S

ch
ä
d
e
n
 v

o
rh

a
n
d
e
n
 =

>
 k

e
in

e
 w

e
ite

re
n
 M

a
ß

n
a
h
m

e
n
 e

rf
o
rd

e
rl
ic

h
. 

A
u
sd

e
h
n
u
n
g
 a

u
f 

P
rü

fu
n
g
, 

w
e
n
n
 S

ch
a
d
b
ild

 u
n
d
 e

vt
l. 

U
rs

a
ch

e
n
 a

u
ch

 in
 w

e
ite

re
n
 B

e
re

ic
h
e
n
 z

u
 e

rw
a
rt

e
n
 s

in
d
. 
 

A
b
w

e
ic

h
u
n
g

e
n
 in

 F
a
rb

to
n
 u

n
d
 G

la
n
zg

ra
d
 s

in
d
 v

o
rr

a
n
g

ig
 o

p
tis

ch
e
 V

e
rä

n
d
e
ru

n
g

e
n
, 
w

e
lc

h
e
 je

d
o
ch

 
w

e
ite

rf
ü
h
re

n
d
e
 S

ch
ä
d
e
n
 o

d
e
r 

e
vt

l. 
e
in

e
n
 S

ch
u
tz

ve
rl
u
st

 z
u
r 

F
o
lg

e
 h

a
b
e
n
 k

ö
n
n
e
n
. 

A
ku

te
 M

a
ß

n
a
h
m

e
n
 s

in
d
 n

ic
h
t 

zw
in

g
e
n
d
 e

rf
o
rd

e
rl
ic

h
, 

w
e
ite

re
 Ü

b
e
rp

rü
fu

n
g
e
n
 a

b
e
r 

vo
rz

u
se

h
e
n
. 

M
e
ch

a
n

is
ch

e
 B

e
sc

h
ä
d
ig

u
n
g

e
n
, 

in
sb

e
so

n
d
e
re

 w
e
n
n
 d

ie
 o

b
e
re

 S
ch

u
tz

sc
h
ic

h
t 
m

in
d
. 
te

ilw
e
is

e
 d

u
rc

h
tr

e
n
n
t 

is
t,
 

si
n
d
 u

m
g

e
h
e
n
d
 z

u
 r

e
p
a
ri
e
re

n
. 
(?

) 
P

rü
fin

te
rv

a
lle

 u
n
d
 -

u
m

fa
n
g
 (

je
w

e
ils

 b
e
zo

g
e
n
 u

n
d
 b

e
m

e
ss

e
n
 a

u
f 

a
lle

 g
le

ic
h
a
rt

ig
e
n
 O

b
e
rf

lä
ch

e
n
 e

in
e
s 

B
e
re

ic
h
e
s)

. 
P

rü
fu

m
fa

n
g
 is

t 
a
n
te

ili
g
 a

u
f 

a
lle

 g
le

ic
h
a
rt

ig
e
n
 O

b
e
rf

lä
ch

e
n
 d

e
s 

g
a
n
ze

n
 F

a
h
rz

e
u
g

e
s 

zu
 v

e
rt

e
ile

n
. 

P
rü

fu
n
g

e
n
 u

n
d
 E

rg
e
b
n
is

se
 s

in
d
 z

u
 d

o
ku

m
e
n
tie

re
n
. 

E
in

 R
is

s,
 K

ra
tz

e
r 

o
d
e
r 

e
in

e
 B

e
sc

h
ä
d
ig

u
n
g
 li

e
g

e
n
 v

o
r,

 w
e
n
n
 d

e
r 

G
ru

n
d
w

e
rk

st
o
ff

 s
ic

h
tb

a
r 

w
ir
d
 o

d
e
r 

sc
h
a
rf

ka
n
tig

e
 E

ck
e
n
 o

d
e
r 

K
a
te

n
 e

n
ts

ta
n
d
e
n
 s

in
d
. 
(K

le
in

st
ri
ss

e
 /
 H

a
a
rr

is
se

 w
e
rd

e
n
 h

ie
r 

n
ic

h
t 

b
e
tr

a
ch

te
t)

 

D
ie

 S
ic

h
tp

rü
fu

n
g
 e

rf
o
lg

t 
u
n
te

r 
n
o
rm

a
le

n
 T

a
g

e
sl

ic
h
t 

o
d
e
r 

In
n
e
n
b
e
le

u
ch

tu
n
g

sv
e
rh

ä
ltn

is
se

n
, 

b
e
so

n
d
e
re

 L
e
u
ch

tm
itt

e
l 

si
n
d
 n

ic
h
t 

e
rf

o
rd

e
rl
ic

h
 o

d
e
r 

vo
rz

u
se

h
e
n
. 

S
ic

h
tp

rü
fu

n
g
 a

u
f 

: 

- 
F

a
rb

ve
rä

n
d
e
ru

n
g

e
n
 

- 
A

u
fq

u
e
lle

n
 

- 
R

is
se

 
- 

A
b
p
la

tz
u
n
g

e
n
 

- 
L
ö
ch

e
r 

- 
A

b
ri
e
b
 

  
 

  
 

 



  
590083442 
Revision: D 

 

Dateiname: 590083442. Rev-D DE. Prüfung von 
Oberflächen. 20170517.docx 

Vertraulich und gesetzlich geschützt 
Seite 9 von 18 

Vorlage: 000108 
Ausfüllvorschrift: 000345 

 

6 Klebeverbindungen und Verfugungen 

6.1 Auslegung von Klebeverbindungen 

Die Auslegung von Klebverbindungen erfolgt dauerfest, mindestens jedoch auf die 
Fahrzeuglebensdauer. Diese werden von umlaufenden Klebenähte geschützt. 

Gegen Kondensat- oder andere Feuchteinflüsse werden alle Komponenten am Fahrzeug 
dauerhaft beständig ausgelegt. 

Bei teilweiser Beschädigung der Klebenähte und tiefer liegender Klebung gilt folgender 
Ansatz: 

• Bis zu einer umlaufenden Schädigung bis max.10% der überprüften Klebenähte 

sind die Klebeverbindungen sicher und können durch eine vollständige, 

hohlraumfreie und ordnungsgemäße Verfugung wieder instand gesetzt werden. 

• Bei einzelnen größeren Beschädigungen bis max. 25% der überprüften Klebenähte 

ist zu prüfen, ob das geschädigte Material vollständig entfernt und der Bereich 

wieder vollständig und ordnungsgemäß mit Klebstoff entsprechend 

Zeichnungssituation3 und Stücklisten wieder aufgefüllt und verklebt werden kann. 

• Bei größeren Beschädigungen der überprüften Klebenähte oder unmöglicher 

ordnungsgemäßer Instandsetzung sind die Fügeteile komplett zu demontieren 

(Auftrennen der Klebverbindung) und vollständig neu zu verkleben. 

6.2 Aufbau der Klebungen 

Alle Klebverbindungen sind mit einem  
Konstruktionsklebstoff vorgesehen. Diese 
werden umlaufend mit einem Medien-/ 
Witterungs- und UV-beständigerem 
Klebstoff verfugt und somit gegen 
Umwelteinflüsse geschützt. 

 

 

 

 

                                                
3 Sofern neue Erkenntnisse oder Empfehlungen von BOMBARDIER vorliegen, sind diese abweichend von 
Zeichnungen oder Stücklisten zu berücksichtigen. 
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6.3.3 Übersicht Prüfablauf 

 
Zeichnungszustand8 

  

                                                
8 Sofern neue Erkenntnisse oder Empfehlungen von BOMBARDIER vorliegen,  
sind diese abweichend von Zeichnungen oder Stücklisten zu berücksichtigen. 

 

Stufe 1 - Sichtkontrolle 

10% der Klebungen und Verfugungen  

nach Schädigungsgrad  

(Dokumentation) 

  

Stufe 2 - Prüfung und  Messung  

alternativ Reparatur 

30% der Klebungen und Verfugungen  

nach Schädigungsgrad 

(Dokumentation) 

Keine weitere Maßnahme erforderlich 

Schädigungs-

grad 0 ? 

Stufe 3 - Prüfung, Messung  

und Reparatur 

50% der Klebungen und Verfugungen  

nach Schädigungsgrad 

(Dokumentation) 

Schädigungs- 

grad 1 ? 

Schädigungs- 

grad 2 ? 

Schädigungsgrad 2 

Beobachtung – Reparatur zum 

nächstmöglichen Zeitpunkt 

Verfugung ist zum nächst möglichen 

Zeitpunkt nach Zeichnungszustand8 wieder 

herzustellen 

Schädigungsgrad 3 

Umgehende Reparatur 

Teil ist zu demontieren und 

Strukturverklebung und Verfugung nach 

Zeichnungszustand8 wieder herzustellen  

Nein 

Ja 

Ja 

Ja 

Nein 

Nein 
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Anlage 1: Fotobeispiele C-Schienen 

Schädigungsgrad 0 
Keine Maßnahme erforderlich: 

 

 
 

 

Schädigungsgrad 1 

Keine weitere Maßnahme erforderlich, in Beobachtung  
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Schädigungsgrad 2 

Verfugung ist zum nächst möglichen Zeitpunkt nach Zeichnungszustand5 wieder herzustellen, 
in Beobachtung; 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Schädigungsgrad 3 

Teil ist zu demontieren,  
Strukturverklebung und Verfugung ist nach  Zeichnungszustand9 wieder herzustellen. 

 
  

                                                
9 Sofern neue Erkenntnisse oder Empfehlungen von BOMBARDIER vorliegen, sind diese abweichend von 
Zeichnungen oder Stücklisten zu berücksichtigen. 
 



  
590083442 
Revision: D 

 

Dateiname: 590083442. Rev-D DE. Prüfung von 
Oberflächen. 20170517.docx 

Vertraulich und gesetzlich geschützt 
Seite 17 von 18 

Vorlage: 000108 
Ausfüllvorschrift: 000345 

 

Anlage 2: Fotobeispiele ebene Fuge (z.Bsp. Kopftrennstelle, Fensterverfugung u.ä.) 

Schädigungsgrad 0 

Keine Maßnahme erforderlich. 

  
 

Schädigungsgrad 1 

Keine weitere Maßnahme erforderlich; in Beobachtung.
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Schädigungsgrad 2 

Verfugung ist zum nächst möglichen Zeitpunkt nach Zeichnungszustand5 wieder herzustellen;  
in Beobachtung. 

 
 

Schädigungsgrad 3 

Teil ist zu demontieren,  
Strukturverklebung und Verfugung ist nach  Zeichnungszustand10 wieder herzustellen. 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                
10 Sofern neue Erkenntnisse oder Empfehlungen von BOMBARDIER vorliegen, sind diese abweichend von 
Zeichnungen oder Stücklisten zu berücksichtigen. 
 


