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0. REVISIONEN

0.1. Revision B

Diese Revision beinhaltet die Einarbeitung der gesammelten Erkenntnisse der letzten Jahre. Zudem wurde
das Layout angepasst.

1. EINLEITUNG

1.1. Allgemein

Dieses Dokument behandelt die Vorgehensweise fiir einen Schienentausch beim FF-System, RHEDA
City — D. Nachfolgend werden die beim Schienenwechsel im System RHEDA City — D flr diskrete Rillenschie-
nenlagerung im Einzelnen durchzufiihrenden Arbeitsablaufe beispielhaft und stichpunktartig beschrieben.

1.2. Geltungsbereich

Der Geltungsbereich umfasst das RHEDA City D System, unabhangig von der Spurweite, dem Stitzpunktab-
stand, Typ der Rillenschienen, der Schienenbefestigung und der Eindeckung. Die Eindeckung kann aus As-
phalt, mit Pflastersteinen, Pragebeton, mit Erdreich und einer Vegetationsebene, oder einer Kombination der
vorgenannten Varianten ausgefihrt sein.

HINWEIS:
Es gelten prinzipiell die aktuellen Normen und Richtlinien. Ein Netzbetreiber kann abweichend von den aufge-
fihrten Normen und Richtlinien abweichen.

1.3. Aufgabenstellung

Dieses Dokument beinhaltet die wesentlichen Arbeitsschritte fir einen Schienenwechsel. Projektabhangige
Sicherheitsanweisung oder -auflagen oder betriebliche Randbedingungen kénnen nicht beriicksichtigt werden.

HINWEIS:
Alle schematisch dargestellten Zeichnungen, sind ausfuhrungsunabhangig und stellen nur prinzipielle Ausfih-
ren dar.
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1.4. Das RC-System
1.4.1. Allgemein

Das System basiert im Wesentlichen auf einer einbetonierten Zweiblockschwelle, die dauerhaft in Lage und
Hoéhe in einer Betontragplatte fixiert ist.

Infolge stetiger Systemanpassungen an den aktuellen Stand der Technik bzw. giltigen Anforderungen kénnen

zum Zeitpunkt von Reparaturmaflinahmen neue, modifizierte Systembauteile konzipiert worden sein. Der Ab-

gleich der eingebauten Bestandteile mit geeigneten, anzuliefernden Austauschkomponenten ist somit fir die

Funktionsfahigkeit des Komplettsystems aus einzelnen aufeinander abgestimmten Komponenten zu empfeh-
len.

Schiene\

SRS \

Kammerelement '\.\ \

Spannklemme :

Schwellenschraube

Spurbreite
[mm]

Winkelfihrungsplatte [ :

elastische
Zwischenlage

Dibel Fahrbahnplatte

Abbildung 1 Prinzipdarstellung RHEDA City / halbseitig

HINWEIS:
Die Eindeckung sowie der Fugenverguss sind nicht Bestandteil des Systems

1.4.2. Einzelkomponenten und Bauteilgruppen
1.4.21. Schwellen

Hierbei ist zu beachten, dass in den Zweiblockschwellen Dlbel alterer Versionen eingebaut sein kdnnten, wie
der Typ Sdu 9a mit Spitzgewinde. Hierzu sind die passenden Schwellenschrauben Ss 25 mit Uls 7 zu verwen-
den.

Im Fall von einbetonierten Diibeln des aktuellen Typs Sdi 26 ist die Schwellenschraube Ss 35 mit Uls 7 zu
verwenden.

HINWEIS:
Es sind passende Schwellenschrauben einzusetzen, um Beschadigungen am einbetonierten Schwellendibel
zu vermeiden!
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1.4.2.2. Schienenbefestigungssystem (SBS)

Far den Fall, dass im zu sanierenden Bestandsgleis das SBS K-W14 eingesetzt wurde, missen diese mit
gleichen Elementen erneuert werden. Aufgrund der vorhandenen Auflagergeometrie der Zweiblockschwellen
sind ausschlieBlich Spannklemmen Skl 14 und zugehdrige Keil-Winkelfihrungsplatten K-Wfp 14 einzusetzen.

Wenn im Bestand das SBS K-W 25 auszutauschen ist, kann dies mit den gleichen Komponenten (Skl 25,
K-Wfp 25 und Ic U) erneuert werden oder als Alternative das SBS NV-1 eingesetzt werden.

Wenn im Bestand das SBS NV-1 auszutauschen ist, kann dies mit den gleichen Komponenten (Skl NV-1 mit
Isolator, Wfp) erneuert werden oder als Alternative das SBS K-W 25 eingesetzt werden.

1.4.2.3. Kammerfiillelement (KE) inklusive Vierkantprofile (VKP)

Fir genannten Befestigungstypen W14, K-W 25 und NV-1 sind die Kammerfillelemente fir den W-Oberbau
geeignet, die mit den alten Elementen auszutauschen sind. Die mitgelieferten Vierkantprofile dienen als
elektrisch isolierendes Fillmaterial fiir die Aussparungen der Kammerfillelemente zwischen den Schienenbe-
festigungen.

1.4.2.4. Zwischenlage (Zw)

Es sind gemal den Anforderungen seitens der Verkehrsbetriebe zur Systemelastizitat entsprechende Zwi-
schenlagen zu verwenden. Hierbei darf die Hohe nicht verandert werden und muss den Vorgaben aus der
Bestandsdokumentation entsprechen.

Empfehlung:

Sollte sich der zu sanierende Streckenabschnitt in einem Bogen, mit einem Bogenhalbmesser von < 40 m,
befinden, wird empfohlen durch den Systemanbieter priifen zu lassen, ob der Einsatz von Noppenpads mog-
lich ist.

1.4.2.5. Schwellenfachzwischenlage (Sfz)
Im Schwellenfeld unter den Schienen sollten Schwellenfachzwischenlagen eingesetzt werden.
1.4.2.6. Abdeckkappen

In Abhangigkeit der Anforderungen des Streckenbetreibers kdnnen Abdeckkappen zum Schutz der Schienen-
befestigung zum Einsatz kommen. Es ist zu beachten, das notwendige Verbrauchsmaterialien (z.B. Nagel
und/oder Silikon) nicht durch den Systemanbieter beigestellt werden.
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2. BAUBESCHREIBUNG / BAUABLAUF

21. Rickbau
211. Riickbau der Eindeckung

Den Deckenschluss ist bis OK Betontragschicht ausbauen. Die Eindeckung ist zu I6sen ggf. abzustemmen,
ohne Beschadigungen an den Schienenbefestigungspunkten zu verursachen. Zur sauberen Trennung der
Aufbruchkante den Tiefenschnitt rechts und links des Gleises flihren. Die freigelegte Betontragschicht / Fahr-
bahnplatte ist vom Abbruchmaterial zu saubern.

i

Abbildung 2 Riickbau der Eindeckung
2.1.2. Riickbau der Kammerelemente

Die vorhandenen Kammerelemente sind von den Schienen zu entfernen.

Abbildung 3 Riickbau der Kammerelemente
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21.3. Losen des Schienenbefestigungssystem und Riickbau der Bestandsschiene

Die Schienenbefestigungen sind in der Art und Weise zu reinigen bzw. von Resten der Eindeckung zu sau-
bern, dass ein einfaches Losen der Schwellenschrauben maglich ist.

Abbildung 4 Gereinige SBS des Bestandsgleises

Die Schienen kénnen am Bauanfang und -ende getrennt werden. In Anhangigkeit des zu sanierenden Ab-
schnittes, kann die riickzubauende Schiene in Segmente getrennt werden. Die Lange der Segmente ist von
der entsprechende Baulogistik abhangig.

Die Schwellenschrauben sind so zu |I6sen, dass die Spannklemmen in die Montageposition verschoben wer-
den kénnen. Die Bestandsschienen kdnnen zurlickgebaut werden. Es ist darauf zu achten, dass eventuelle
Einbauten, wie Schienenentwasserungsanlagen, Signal- und Sicherungstechnik oder Schienenschmieranla-
gen im Vorfeld demontiert wurden und die vorhandenen Anschliisse bzw. Leitungen wieder verwendet wer-
den kénnen.

Nach dem die Schienen entfernt wurden, kdnnen das Schienenbefestigungssystem, die elastischen Zwischen-
lage und ggf. die Schwellenfachzwischenlage demontiert werden. Nach der Demontage der Schwellenschrau-
ben ist es zwingend erforderlich, dass die Dibeléffnungen / Dibelldcher verschlossen werden.

Empfehlung:

Zum VerschlieBen der Dubellécher sollte die vorhandene Schwellenschraube genutzt werden. Bei Missach-
tung der Anweisung zum Schutz der Diibel, kann eine Verspannung der neuen Schienen ggf. nicht erfolgen.
Durch das Eindringen von Schmutz und Rickstanden ist das vollstdndige Eindrehen der Schwellenschrauben
nicht mehr moglich.
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Abbildung 5 freigelegte Schwellenauflager mit eingedrehten Schwellenschrauben (zum Schutz vor Verschmutzung
der Diibell6cher)

21.4. Kontrolle des Bestandsgleises

21.41. Form der Schwellen

Die Schwellen sind auf eventuelle Beschadigungen zu priifen. Bei Beschadigungen der Schwellenschulter von
< 40% kann dies unbericksichtigt bleiben. Bei Beschadigungen von mehr als das vorgegebene Mal} missen
im Schwellenfach zwischen den Schwellenblocken Anker (z.B. OAT Kunststoff-Klemmplatten) gesetzt werden,
siehe dazu Anlage 1. Die Art und Weise der Installation dieser Anker richtet sich nach dem jeweiligen Herstel-
ler.

2.1.4.2. Diibel

Beschadigte Dibel oder Dibel, die den Kraftschluss mit der Schraube nicht gewahrleisten kdnnen, missen
ausgetauscht werden. Eine separate Arbeitsanweisung zum Tausch der Dibel liegt in Anlage 2 bei. Sollte die
Dubel-Schwellenkombination in der Art beschadigt sein, dass die Kontur des Dibels in der Schwelle bescha-
digt ist, so ist das Sanierungskonzept nach Anlage 3 durchzufiihren.

21.43. Fahrbahnplatte

Bei ungeplanten Rissen bzw. Fugen mit unterschiedlichen Setzungen beidseits der Fahrbahnplatte kdnnen
diese gemal [1] saniert werden. Die Entscheidung zur Sanierung muss der Netzbetreiber treffen.

21.44. Setzungen

Setzungen kénnen bei den Schwellen mit dem urspriinglichen SBS K-W 25 und NV-1 mittels eines Hohen-
ausgleiches im SBS der Ausfuhrungsvariante NV-1 ausgeglichen werden. Die nachtragliche Hohenjustierung
der Schienen erfolgt nach [4].
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2.2. Einbau der Neuschienen
Nachfolgend werden stichpunkartig-die notwendigen Schritte zur Installation der Neuschiene aufgeflhrt.

2.21. Richtstrang

l. Auflegen der Zwischenlagen zentriert auf die gereinigten Schienenauflager. Die Zwischenlagen wer-
den auf beiden Auflagerpunkten aufgelegt. Die Zwischenlagen kdnnen ein-, oder zweiteilig sein.

Il. Montage der Schwellenfachzwischenlagen (SfZw) (falls erforderlich)
Die Schwellenfachzwischenlagen am Schienenful befestigen. Gegebenenfalls sind die Schwellen-
fachzwischenlagen dem Schwellenabstand entsprechend zuzuschneiden. Das Zuschneiden kann
durch handelsiibliche Scheren oder Tapeziermesser erfolgen.

M. Aufsetzen der Schiene im Richtstrang
Die Schiene auf den Schwellen / Stiitzpunkten ablegen.

V. Einbau der neuen Schienenbefestigungselemente
Die neue Schienenbefestigung aus Winkelfiihrungsplatte K-Wfp, Spannklemme, Schwellenschraube
und ggf. Isolierclips montieren.

HINWEIS:

Die Schienenauflagerpunkte sind gesondert zu reinigen. Die Sicken mussen frei von Betonresten und ahnli-
chen Verunreinigungen sein. Die Passform der Winkelfiihrungsplatte zur Schwellenschulter nicht gewahrleis-
tet werden kann, sowie die Korrekturmdglichkeiten eingeschrankt sind.

V. Ausrichten der Schiene im Richtstrang
Die Schiene des Richtstranges spannungsfrei und ohne zu kanten bundig an die innen liegende Keil-
Winkelfihrungsplatte heranschieben. Diese muss die Einstellung ,0“ besitzen. Die aulen liegende
Winkelfihrungsplatte dieses Stutzpunktes bis zum Formschluss an den Schienenful® heranschieben.

HINWEIS:

Bedingt durch zuldssige Rillenschienentoleranzen kann es zu baustellenspezifischen Spurweitenschwankun-
gen kommen. Deswegen ist nach dem Erkennen einer Tendenz bezliglich der Spurweite (enger oder weiter)
in Rucksprache mit der Bauleitung des Auftraggebers und der Systemiiberwachung festzulegen, wie ggf. die
Stellung der innen liegenden Keilwinkelfihrungsplatten des Richtstranges vor dem Auflegen der Schiene zu
verandern ist.

VI. Einbau der Isolierclips im Richtstrang (nur erforderlich bei Einsatz K-W 14 und K-W 25 Oberbau)
Die Spannklemme in die Endstellung bringen und zwischen Spannklemme und Schienenful® jeweils
einen Isolierclip einlegen.

VILI. Verspannen der Schienenbefestigung im Richtstrang mit maximal 100 Nm.

Als Ausdruck dient dieses Dokument nur der Information. Guiltig ist nur der Ausgabestand des auf dem Server verfligbaren Dokumentes.
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2.2.2. Zweite Schiene

i Montage der Schwellenfachzwischenlage, siehe dazu Kapitel 2.2.1, II.
ii. Aufsetzen der zweiten Schiene
Die zweite Schiene ist nun ebenfalls auf den Stitzpunkten / Zwischenlagen der Schwellen abzulegen.
iii. Einstellen der Spurweite

Die Winkelfuhrungsplatten sind auf die maximale Montagestellung ,-5 / -6“ einzustellen. Die Schiene
spannungsfrei und ohne zu kanten in die korrekte Lage nach den Vorgaben des Betreibers bringen.
AnschlieRend sind die Winkelfihrungsplatten bis zum Formschluss an den Schienenful heranzu-
schieben.

Hinweis:

Falls die geforderte Spurweite bedingt durch die zulassigen Rillenschienentoleranzen nicht mit nur
einem Stltzpunkt einstellbar ist, so muss bei beidseitiger Ausnutzung des Einstellspielraums der
Schienenbefestigungen (+ 5 mm bzw. £+ 6 mm pro Stitzpunkt) die Schiene ausgerichtet werden.

Abbildung 6 Gleis spuren

iv. Einbau der Isolierclips der zweiten Schiene (nur erforderlich bei Einsatz K-W 14 und K-W 25 Oberbau),
siehe dazu Kapitel 2.2.1, VI.

V. Verspannen der Schienenbefestigung der zweiten Schiene, siehe dazu Kapitel VI
vi. Verschweil3en der Schienen

Die Schienenschweiliungen innerhalb des Sanierungsabschnittes und zum Bestandsgleis bzw. vori-
gen Bauabschnitt sind herstellen. Weiterfuhrende Moglichkeiten fur den Anschluss an den Bestand
sind im Kapitel 0 aufgefihrt.
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Abbildung 7 erforderlicher Schweil3stol3 im Anschlussbereich
2.2.3. Einbauten

i. Sonstige Einbauten
Nach erfolgter Montage sonstiger Einbauten (z.B. Schienenentwasserungskasten oder Gleisan-
schlusskasten) sind diese seitlich und unterhalb mit elastischen und elektrisch isolierenden Matten
zu verkleiden.

ii. Lickenschluss SfZw im Bereich der SchweilRstoRRe (falls erforderlich)
Verflllen der Zwischenrdume zwischen UK Schiene und OK BTS mit Bauschaum (fir den Fall ohne
Einsatz von Sfzw)

iii. Verspannen der Schienen
Die Schienen sind in Abhangigkeit des Schienenbefestigungssystems zu verspannen.

iv. Einbau der Kammerelemente (KE) und Vierkantprofile (VKP)

Die KE kontinuierlich in Langsrichtung der Schiene einsetzen und an der oberen Kante in die Schie-
nenkammer eintreiben (schlagen), siehe Abbildung 8. Die KE sind llickenlos zu verlegen, anstof3en
des nachsten KE an bereits eingebautes KE. Gegebenenfalls erforderlichem Zuschnitt der KE an Ein-
bauten und Schweil3stdRen erfolgen zweckmalig mittels hartmetallbestlickter Kettensage.

Abbildung 8 Einschlagen der KE

AnschlielRend erfolgt der Einbau der VKP durch Eindriicken in die Aussparungen der Kammerfiillele-
mente zwischen den Schienenbefestigungen. Gegebenenfalls erforderlichem Zuschnitt der VKP er-
folgen, z.B. mittels Tapeziermesser
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HINWEIS:
Der Deckenschluss muss zeitnah zum Einbau der KE erfolgen. Der korrekte Sitz der KE ist vor dem Einbau

des Deckenschlusses zu Uberprifen und falls erforderlich nachzuarbeiten.
V. Einbau der Abdeckkappen (falls erforderlich)

Die Abdeckkappen sind Uber die Schienenbefestigungen aufzusetzen und mittels Schrauben oder
Schlagtacker an den Kammerelementen zu befestigen.

Vi. Deckenschluss

Der Deckenschluss hat gemaf den Vorgaben des Verkehrsbetriebs zu erfolgen. Bei Eindeckungen
aus Asphalt gilt zudem [2], bei Eindeckungen in Betonbauweise gilt [3].

Unmittelbar vor dem Einbau der Eindeckung ist der korrekte Sitz der KE nochmals zu Uberprifen,
gegebenenfalls sind lockere Elemente wieder in die Schienenkammer einzudriicken. Bei fehlerhaftem
Sitz muss entsprechend nachgearbeitet werden.

Vii. Schienenlangsfugen
Wenn diese erforderlich sind, dann sind die Schienenldngsfugen nach dem Einbringen der Einde-

ckung herzustellen.
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2.3. Anschluss an den Bestand
2.3.1. Allgemein

Bedingt durch die unterschiedlichen Abfahrungen der anschlieRenden Bestandsschienen sind zuséatzliche
MaRnahmen fir eine korrekte und gleichmaRigen Fahrkantenflache erforderlich.

2.3.2. Anschluss mit Sonderschienen

Die Héhendifferenz zwischen den Schienen, kann mittels einer angepassten bzw. gefrasten Schiene erfolgen.
Die Lange der Ubergangsschiene ermittelt sich durch die Geschwindigkeit und/oder durch die Vorgaben des
Netzbetreibers.

2.3.3. Anschluss mit Hohenausgleich

Grundvoraussetzung dieser Methode ist, dass in Abhangigkeit der Geschwindigkeit und/oder nach Vorgaben
des Netzbetreibers die Lange festgelegt wird. Die Eindeckung des Bestandes mit der festgelegten Ladnge muss
zusatzlich entfernt werden. Es gelten die Arbeitsschritte wie in Kapitel 2.1.1 bis 2.1.3, wobei die Kammerele-
mente einer Wiederverwendung zugefiihrt werden kénnen und die Schienen im Bestand bleiben. Als Alterna-
tive kann im Bestand die Schiene geplattelt werden. Das Platteln bzw. die Hohenkorrektur der Bestandschiene
erfolgt in Millimeterschritten. Die Héhenjustierung der Schienen erfolgt nach Zeichnung [4].

Das Angleichen der Schienen an die Hohe der Neuschienen kann nur mit dem SBS NV-1 umgesetzt werden.
Damit ist diese Variante nur umsetzbar, wenn vormals das SBS K-W25 oder NV-1 verbaut wurde.
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3. MITGELTENDE DOKUMENTE

3.1. Normen, Regelwerke und Literatur

[1] Zusatzliche Technische Vertragsbedingungen und Richtlinien fir die Bauliche Erhaltung von Ver-
kehrsflachenbefestigungen — Betonbauweise, Ausgabe 2015, FGSV

[2] ZTV Asphalt-StB 07/13, Zusatzliche Technische Vertragsbedingungen und Richtlinien fir den Bau
von Verkehrsflachenbefestigungen aus Asphalt, FGSV

[3] ZTV Beton-StB 07, Zusatzliche Technische Vertragsbedingungen und Richtlinien fir den Bau von
Tragschichten mit hydraulischen Bindemitteln und Fahrbahndecken aus Beton, FGSV

3.2. Zeichnungen
[4] P11888.DE, Schienenbefestigungssystem, SBS NV-1 HA, Schwihag

HINWEIS I:
Es gelten ausschliellich die aktuellen Versionen der Zeichnungen

4. ANLAGEN

Anlage 1 OAT Kunststoff-Klemmplatten

Anlage 2 Verfahrensanweisung zum Diibelaustausch

Anlage 3 Verfahrensanweisung zum Dibelaustausch mit Verklebung
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Anlage 2

Beschreibung Dubelaustausch
Kunststoffschraubdubel Sdu 25
Vorschlag

1.Ausbau

2.Einbau

Beschreibung Diibelaustausch des Kunsstoffschraubdiibels Sdii 25

1
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Ausbau

1. Das Dubelausdrehwerkzeug (s. Anhang 1) mit einem einfachen Hammer in den
Dubel treiben, bis der 42 mm Ring des Dubelausdrehwerkzeuges die
Betonschwelle oder die Dibelkrone berahrt.

2. Den Drehmomentschllssel mit Vierkantnufd auf das Dibelausdrehwerkzeug
setzen.

3. Den kompletten DUbel aus der Betonschwelle drehen (gegen den Uhrzeigersinn).

4. Den Dubel mit dem Ausdrehwerkzeug herausnehmen.

5. Den Dubel mit einem einfachen Hammer und einem Metallstift oder Schrauben-

zieher vom Dibelausdrehwerkzeug l6sen.

Einbau

1. Als Reparaturdibel wird der gleiche Dubel Sdu 25 gemall Anhang 2 verwendet.
Zum Einschrauben muf aber der Verdrehschutz entfernt werden. Mit einem
einfachen Messer ist das leicht moglich.

2. Der Verdrehschutz mufy am Dlbelschaft und auch am Dubelende entfernt
werden.

3. Das Dubeleindrehwerkzeug (das gleiche wie das Ausdrehwerkzeug,

s. Anhang 1) mit dem Hammer in den Dubel treiben. Wichtig ist dabei, dass auch
die unteren Schneiden des Eindrehwerkzeuges in den Dlbelauslauf eingreifen.

4. Nun den Dibel mit dem Eindrehwerkzeug behutsam eindrehen.

5. Den Drehmomentschlissel mit Vierkantnu auf das Diibelausdrehwerkzeug
setzen und den Dlbel behutsam festdrehen (im Uhrzeigersinn).

6. Zum Ldsen des Dibeleindrehwerkzeuges kann eine Ausziehvorrichtung

verwendet oder das Werkzeug manuell entfernt werden.
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Das Dubelausdrehwerkzeug (s. Anhang 1) mit einem einfachen Hammer in den
Dibel treiben, bis der 42 mm Ring des Dubel-ausdrehwerkzeuges die

Betonschwelle oder die Diibelkrone beriihrt.
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Den Drehmomentschltssel mit Vierkantnu auf das Dubelausdrehwerkzeug

setzen und

den kompletten Dibel aus der Betonschwelle drehen (gegen den

Uhrzeigersinn).
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Den Diibel mit dem Ausdrehwerkzeug herausnehmen
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Den Dibel mit einem einfachen Hammer und einem Metallstift oder

Schraubenzieher vom Dibelausdrehwerkzeug l6sen.

Als Reparaturdibel wird der gleiche Dibel Sdu 25 gemald Anhang 2 verwendet.
Zum Einschrauben mufy zuvor der Verdrehschutz mit einem einfachen Messer

entfernt werden.
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oben am Dibelschaft und

unten mul® der Verdrehschutz mit einem einfachen Messer entfernt

werden.
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Das Dibeleindrehwerkzeug  (das  gleiche wie das
Ausdrehwerkzeug, s. Anhang 1) mit dem Hammer in den Dubel

treiben.
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A"

Wichtig ist dabei, dass auch die unteren Schneiden

des Eindrehwerkzeuges in den Diibelauslauf eingreifen.

Nun den Dlbel behutsam in das Dulbelloch eindrehen.
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Den Drehmomentschlissel mit Vierkantnufd auf das
Dubelausdrehwerkzeug setzen und den Dibel behutsam

eindrehen (im Uhrzeigersinn).

10
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Das Dubeleindrehwerkzeug entfernen.

Anhang 1

1
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Anlage 3

RAILONE ==

Diibelaustausch

1 Allgemeines

(1) Diese Arbeitsanweisung dient zum Einkleben von Kunststoff-
schraubdiibeln

(2) Ein Einkleben der Kunststoffschraubdtibel ist durchzufiihren, wenn
beim Austausch der Kunststoffschraubdiibel festgestellt wird das
die Kontur in der Schwelle beschadigt ist und auf Grund dessen ein
Eindrehen des Reparaturdiibels nicht moglich ist.

2 Voraussetzungen fiir die Durchfiihrung der Arbeiten

Fur das Dubelausdrehen und das folgende Einkleben der Kunststoffschraubdiibel
sind folgende Arbeitsgerate zu verwenden:

Zum Ausdrehen

Hammer, Metallstift
Aus- und Eindrehwerkzeug gemal Tabelle 1
Schliissel mit Aufsatz flir Schwellenschraube

ggf. Schraubmaschine

Zum Einkleben

Page 1 from 3
Edition: ST/ 02
Date: 10.2008

Dilbelaustausch Verf B_ 10_2008

Reparaturdibel gemal Tabelle2
Bohrmaschine

Bohrer @ 30 mm
Reinigungsgerat fur Bohrloch
Flaschenburste

Hilti HIT-Hy 150 Kartusche

ggf. Bohrer @ 12 mm mit entsprechender Bohrhiilse

voussioh

Fastening Systems
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Diibelaustausch

Werkzeugtyp | Zeichnungnummel zu verwenden bei:
Aew 142 1.3183 ¢ Sdii 25, 25b, 26, 26b, 27

Tabelle 1: Ein- und Ausdrehwerkzeuge

Reparaturdiibel Regelzeichnung zu verwenden bei:
(Farbe des Dubels, Herstelljah

der Schwelle)

Sdi 26 1.3682 Sdii 25/ Sdii 25b
Sdu 27
Sdii 26 b 1.4849 Sdii 26/ Sdi 26b

Tabelle 2: Reparaturdiibel

3 Durchfiihrung der Arbeiten

(1) Das Aus- und Eindrehwerkzeug (vgl. Tabelle 1) ist mit einem Hammer in den
beschadigten Kunststoffschraubdiibel einzutreiben, bis der Ring des Aus- und
Eindrehwerkzeugs die Betonschwelle oder die Krone des Kunststoffschraubdiibels
beruhrt.

Einsetzen des Aus- und Eindrehwerkzeuges

Page 2 from 3

vossioh
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Dibelaustausch Verf B_ 10_2008 FaStenmg SyStems

Als Ausdruck dient dieses Dokument nur der Information. Giiltig ist nur der Ausgabestand des auf dem Server verfligbaren Dokumentes.
© 2024, PCM RAILONE AG Dok.-ID: 0003522 Anderungsdatum 30.09.2024
Alle Rechte vorbehalten Datei: 0003522.docx Seite 32/ 37



SOLUTIONS YOUR WAY. RAILONE =

Diibelaustausch

(2) Der beschadigte Kunststoffschraubdibel ist durch langsames Drehen gegen den
Uhrzeigersinn aus der Betonschwelle herauszudrehen.

Ausdrehen des beschadigten Kunststoffschraubdiibels

(3) Nach dem vollstandigen Herausdrehen des beschadigten Kunststoffschraubdiibels ist der
Diibel mittels Metallstift und Hammer vom Aus- und Eindrehwerkzeug zu trennen.

Page 3 from 3
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Diibelaustausch

Ausdrehen des beschadigten Kunststoffschraubdiibels

(4) Nach dem Herausdrehen des Kunststoffschraubdibels ist die Kontur in der Betonschwelle
zu priifen. Bei erheblichen Beschadigungen der Innenkontur, Dibelresten oder starken
Verschmutzungen im Dubelloch ist der Reparaturdiibel einzukleben.

(5) Das Dibelloch ist mit @ 30 mm aufzubohren, wobei auch Dibelreste entfernt werden.

(6) Reinigen des Bohrloches durch aussaugen oder ausblasen (Nachreinigen mit
Flaschenbirste erhéht die Auszugkraft).

Verschliefen der Drainagebohrung in der Betonschwelle (falls vorhanden)

(7) Einflllen des Vergussmaterials (z.B. Hilti HIT-Hy 150 Kartusche ca. 7 Hibe )

Einfiillen des Vergussmaterials

(8) Einfihren des Reparaturdilbels durch drehende Bewegung (Einschrauben), damit die
Gewindekammern ausreichend mit Vergussmaterial gefiillt werden. Hierzu eignet sich
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Diibelaustausch

eine Schwellenschraube, die vorher bis zum Anschlag in den Dubel geschraubt wird.
Das erleichtert auch das Ausrichten des Dubels.

Einfiihren des Reparaturdiibels

(9) Ausharten des Vergussmaterial (ca 1h)
- evil. Entfernen der Mortelreste
- evil. Offnen der Drainagebohrung mittels Aufbohren (Bohrhiilse erforderlich, um
Beschadigung des Diibels zu vermeiden)

Sanierte Betonschwelle
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